
АНАЛИЗ ПРОИЗВОДСТВА ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ

ИЗГОТОВЛЕНИЯ БЕТОНА И ЖБИ.

 ТЕХНОГИЧЕСКАЯ НЕЗАВИСИМОСТЬ –

 ОБЕСПЕЧЕНИЕ И ЗАДАЧИ.
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Возникшие в поздние советские времена условия «железного занавеса», 

исключающие получение опыта и знаний об особенностях развития 

технологий, не позволяли достойно конкурировать с мировыми 

производителями.

С распадом Советского Союза ситуация осложнилась еще и тем, что 

большинство машиностроительных заводов прекратило работу. Остановка 

производства привела к еще большему отставанию от зарубежных 

конкурентов. Существенно просела научно-техническая база, не стало 

долгосрочного планирования в производстве и строительстве, прекратились 

перспективные научные исследования. Стала заметной потеря 

профессиональных кадров. 

С открытием границ у потребителей появилась возможность выбирать 

лучшее оборудование и технологии для производства бетона и ЖБИ. 

Крупные и успешные подрядчики оснастили производства парком 

высокотехнологичных импортных машин и механизмов, в первую очередь, 

европейского производства. Доля импортного оборудования на 

современных предприятиях составляет 80-90%

Состояние отраслевого машиностроения 
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В целях исключения монополизации рынка и устранения перекоса в сторону 

импортных поставщиков оборудования и технологий, Правительство 

Российской Федерации приняло основной документ программы 

импортозамещения – Постановление Правительства РФ от 15 апреля 

2014 г. № 328 «Об утверждении государственной программы 

Российской Федерации «Развитие промышленности и повышение ее 

конкурентоспособности».

В рамках утвержденной программы были в т.ч. разработаны мероприятия 

инвестиционного характера, что позволило отечественным производителям 

подключиться к реализации программ импортозамещения. Благодаря этому, 

в настоящее время на рынке стройиндустрии имеются некоторые 

отечественные аналоги импортного оборудования, способные частично 

демпфировать ситуацию.

К сожалению в сегменте промышленности строительных материалов, не 

удалось в должной мере привлечь внимание к вопросам развития 

отечественного машиностроения. 

Состояние отраслевого машиностроения 
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Вызовы, с которыми Российская Федерация столкнулась в 2022 году, 

заставили заново взглянуть на экономические связи и производственные 

цепочки, задействованные в разных секторах экономики, в т.ч. строительной 

индустрии. Прервались поставки машин и оборудования, прекратилось их 

сервисное обслуживание.

С апреля 2022 г., в результате поэтапного введения пакетов экономических 

санкций, последовательно сокращалась номенклатура импорта основных 

групп машиностроительной продукции для производства бетона и ЖБИ. 

По состоянию на 26 февраля 2023 г., с введением очередного 10 пакета 

санкций, в перечне которого присутствует оборудование для обработки 

арматурной стали, полностью прекращены прямые поставки в РФ 

технологического оборудования, запасных частей и программного 

обеспечения для оснащения производственного сегмента бетон и ЖБИ. 

В этой связи, основным отраслевым ресурсом стал внутренний рынок 

машин и оборудования.

Внешнеэкономическая ситуация 
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Для оценки ситуации, сложившейся на внутреннем рынке производителей оборудования, на основании сведений 

из открытых источников и материалов, предоставленных  Ассоциацией «ЖЕЛЕЗОБЕТОН»:

Определены основные группы и позиционные виды наиболее востребованного технологического 

оборудования;

Актуализирован реестр отраслевых производителей; 

Проведена предварительная оценка компетенций производителя и технологического соответствия продукции 

наиболее  распространенным импортным аналогам;

Определены категории оборудования по наличию отечественного аналога и степени возможности 

импортозамещения.

Анализ внутреннего рынка
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Импортозамещение по видам оборудования

6
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Импортозамещение по группам оборудования 
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критическая



Бетоносмесительное оборудование
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Сегмент производства конструкционного и товарного бетона, на первый взгляд, выглядит менее зависимым от 

импортозамещения с учетом того, что основные компоненты для производства бетона – являются местными материалами, и 

затраты на их логистику остаются без изменений.              

Производство бетона – комплексный процесс, в котором задействованы строительная техника и транспорт, технически сложное 

оборудование, строительная химия. 

Необходим постоянный контроль качества, который осуществляется на технически сложном, часто импортном лабораторном 

оборудовании.



Бетоносмесительное оборудование
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Современная индустрия производства бетона создана на западном оборудовании и западных комплектующих за последние 15-20 

лет. Это экологичная, энергоэффективная индустрия, которая обеспечивает низкую стоимость продукции.

Существующая машиностроительная база способна лишь частично обеспечить потребности рынка. Отдельные эффективные 

малые предприятия, выпускающие продукцию, не в состоянии удовлетворить спрос. Отсутствует достаточная конструктивная база и 

системные решения, позволяющие эффективно и в короткие сроки предложить решения проблемы. 

Необходима научная ревизия имеющегося зарубежного оборудования с дальнейшим созданием базовых площадок по развитию 

необходимых отраслей машиностроения и производства.



Бетоносмесительное оборудование
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Общая оценка возможности импортозамещения комплекса по производству бетонных смесей 

№ п/п Наименование импортного компонента
Импортер-заменитель 

(Китай, Турция, Иран и т.п.)
Аналог – РФ

Важность 

импортозамещения 

(высокая, средняя, 

низкая)

1 Бетоносмесительный узел Есть Крайне мало Высокая

2 Силосы для цемента Есть
Требуется расширение 

производства
Средняя

3 Шнеки Мало Крайне мало Высокая

4 Дозаторы Мало Крайне мало Высокая

5 АСУ Есть Крайне мало Высокая

6 Электрика Мало
Требуется расширение 

производства
Средняя

7 Компрессоры Есть
Требуется расширение 

производства
Средняя

8 Автобетоносмесители Мало Крайне мало Высокая

9 Погрузочная техника Мало Крайне мало Высокая
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Конвейерная линия оборотных поддонов (ЛЦП)

- BIM – интегрированные комплексы с 

максимальной автоматизацией производственных 

тактов.

- Наиболее производительный способ 

изготовления ЖБИ. 
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Конвейерная линия оборотных поддонов. Компоненты 

автомат. бетоноукладчик              станция виброуплотнения                    автомат. подъемник

устр. поперечного хода                      трансбордер                                  устр. интралогистики
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Система управления CAM (АСУТП) 

CAM-cистема является полнофункциональным 

центром управления современным производством 

ЖБИ.

- Позволяет генерировать управляющие программы 

для автоматических производственных линий и 

роботов по отдельным этапам производства ЖБИ.

 

- Полностью обеспечивает мониторинг и управление 

всеми процессами на производстве. 

- Оптимизирует загрузку поддонов, управление 

машинами, автоматическое отслеживание и 

обработку данных, регулирует последовательность 

выгрузки и время твердения, предоставляет 

необходимый объем статистических данных.

 

- Обеспечивает в режиме on-line необходимые опции 

контроля за производством, информационно-

статусное сопровождение и полную визуализация
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SMART – системы (роботы и автоматы I 4.0)

опалубочный                                    арматурный                                   резка утеплителя

укладка утеплителя                              клинкерный                                         матричный
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Технологическая независимость – обеспечение и задачи. 

Ключевые направления по достижению технологического суверенитета в строительной индустрии отражены в 

Стратегии развития строительной отрасли и жилищно-коммунального хозяйства Российской Федерации на 

период до 2030 года с прогнозом до 2035 года.

В соответствии с положениями Плана мероприятий по реализации Стратегии определены целевые ориентиры, 

направленные на:

№ п/п Содержание

1 Развитие промышленности строительных материалов и инновационных строительных технологий.

2
Поддержание и развитие полноценной деятельности предприятий промышленности строительных 
материалов в условиях санкционных ограничений. 

3
Оперативное и эффективное применение таких решений в отечественной промышленности, в том 
числе, путем создания новых производств, способных конкурировать на современном уровне. 
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Технологическая независимость – обеспечение и задачи. 

№ п/п Содержание

1
Оказание адресной поддержки предприятиям машиностроения, точной металлообработки, электроники, 

осуществляющим производство продукции, используемой промышленностью строительных материалов.

2 Срочный анализ и замещение критически важных технологических компонентов, материалов и оборудования.

3 Создание научно-производственного кластера для проектирования и разработки нового оборудования.

4 Системные меры по снижению налоговой нагрузки и снятию избыточного технического регулирования.

5
Адресные налоговые и социальные льготы (по аналогии с ИТ- компаниями) для категорий сотрудников научно-

производственных объединений, связанных с реализацией программ импортозамещения.

Обеспечение импортозамещения (первоочередные задачи)
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Технологическая независимость – обеспечение и задачи. 

№ п/п Содержание

1 Купирование угроз технологической целостности экономики.

2
Переориентация направлений ВЭД в сторону дружественных стран с формированием соответствующих транспортно-   

логистических коридоров.

3
Локализация в России ключевых звеньев цепочек создания стоимости, ранее находившихся в зоне контроля бывших 

западных партнеров.

4 Подготовка рабочих, научных, инженерных и организационно-управленческих кадров.

5 Новое индустриальное формирование и обновление основных производственных фондов

6 Разработка и производство в РФ ключевых системообразующих сложных изделий

7 Получение научно-технологических результатов и их трансфер

8 Аккумулирование необходимых финансовых ресурсов

Обеспечение технологического суверенитета (стратегические задачи)
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Реализация концепта импортозамещения

- Категория проекта – вновь 

создаваемый ДСК.

- Типовая строительная 

система – сборно-панельная.

- Типовой конструктив – 

наружная трехслойная 

стеновая панель, внутренняя 

стеновая панель, 

многопустотная плита 

перекрытия.

- Планируемая поставка 

оборудования – импорт.

- Фактическая поставка 

оборудования – РФ.

- Расчетный период ввода в 

строй – 12 месяцев.
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Технологический концепт – исходный (импорт)

Производительность – 80 тыс. м. кв. / 

год 

Режим работы – непрерывный

Количество персонала – 24 чел.

Степень автоматизации – высокая

Производственная площадь – 4800 м. кв.

Технологический концепт – 2 конвейерные линии оборотных поддонов, 

производитель Германия 

Степень амортизации - высокая

Технологическая зависимость - высокая

Прогнозируемая окупаемость – 5 лет
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Технологический концепт – фактический (импортозамещение)

Производительность – 80 тыс. м. кв. / год 

Режим работы – цикличный

Количество персонала – 45 чел.

Степень автоматизации – низкая

Производственная площадь – 7200 м. кв.

Технологический концепт – 16 

поворотно- откидных столов, 4 

кассетные установки, производитель РФ 

Степень амортизации - низкая

Технологическая зависимость - низкая

Прогнозируемая окупаемость – 2 года



Заключение

Отвечая на вызовы, с которыми столкнулась отечественная промышленность строительных материалов, 

необходимо решить не только первоочередные задачи импортозамещения, но и решить задачу более 

амбициозную и глобальную - достижение технологического суверенитета. 

Отечественная строительная индустрия должна не просто заменить зарубежные материалы, машины и 

оборудование на отечественные ресурсы, но и динамично развиваться с помощью внедрения прорывных 

технологий. 

В сложившихся условиях, в индустрии бетона и железобетона важно обладать актуальной информацией 

ситуационного характера о материальном и технологическом обеспечении производственной 

деятельности предприятий для купирования проблем, связанных с комплектацией зарубежными 

запасными частями и расходными материалами, сервисным обеспечением оборудования, технической 

поддержкой программных продуктов автоматизированных систем. Это позволит в короткие сроки решать 

вопросы обеспечения производства бетона и железобетона импортозамещающим оборудованием, 

запасными частями и программным обеспечением.

В этой связи экспертной группой НИИЖБ им. А.А. Гвоздева уделяется большое внимание вопросам 

эффективности управления процессами импортозамещения и обоснованию важнейших направлений 

развития отечественной строительной индустрии, способных нивелировать действие западных санкций. 
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Заключение

Аналитический центр продолжает мониторинг ситуации, связанной с санкционными ограничениями на 

импорт товаров для индустрии бетона и железобетона. 

Несмотря на то, что санкции и контрсанкции, помимо стимулирующей функции для отечественных 

инноваций, отрицательно сказались на интеграции в сфере научных исследований и технических 

разработок с ведущими западными компаниями, НИИЖБ им. А.А. Гвоздева продолжает наращивать 

активность в разработке и совершенствовании наукоемких технологий.  

Обладая необходимыми научными, инжиниринговыми и проектными компетенциями в рамках системного 

подхода, оказывается всемерное содействие заказчику, заинтересованному в разработке современного и 

эффективного индустриального производства с минимизацией экономических и технических рисков в 

комплексе консультационных, научно-технических, технологических и проектных услуг.
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